Die flexible Modulbauweise ermdglicht sowohl die
komplexe Bearbeitung von unterschiedlichsten
Werksticken, als auch die nachtragliche
Umristung der Anlage.

MT-H0O-C

12, 16 oder 20 Stationen
bis zu 5 Achsen pro Bearbeitungseinheit
6-Seiten-Bearbeitung des Werksticks
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MT-C

MULTI TRANSFER SERIES

Transfermaschinen flir die hochprazise

Serienproduktion sehr hoher Sttickzahlen

MT-C

MULTI TRANSFER SERIES

Die Transfermaschinen der C-Serie setzen auf
ein Palettenspannsystem, das p-genau zur
Bearbeitungseinheit ausgerichtet

wird. Hochste Prazision bei
groBter Flexibilitat.

==

Das Werkstlck kann feststehend oder rotierend bearbeitet, sowie
stufenlos positioniert werden. Gespannt wird nach Bedarf
zentrisch, mit 3-Backen-Futter, Spannzange oder Spanndorn.

MT-30-C

6, 8 oder 10 Stationen
bis zu 5 Achsen pro Bearbeitungseinheit
6-Seiten-Bearbeitung des Werkstticks
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MT-C MT-C

MULTI TRANSFER SERIES

. GRUNDDATEN MT-30-C MT-40-C

OPTIMIERTER SPANEFLUSS
Anzahl der Stationen 6 /8 oder 10 12 /16 oder 20

Minimaler Reinigungsaufwand durch effiziente Spilung
und Rundtischabdeckung. Das steil abfallende Abmessungen Grundmaschine (L/B/H mm) 4.600/4.600/3.500  5.800/5.800/3.600

Maschinenbett unterstiitzt den raschen
Abtransport von Spanen.

Abmessungen Gesamtanlage (L/B/H mm)* 8.450/8.150/3.800 9.650/9.450/4.150

Maschinengewicht (je nach Konfiguration) max. 16.000 kg max. 28.000 kg
Steuerung (19" Display) Siemens Sinumerik one, Fanuc
Zuflihrung Rohmaterial Stange, Schittgut, Tray

Beladung / Entladung automatisch, halb-automatisch

FLEXIBLE MODULBAUWEISE

Standardisierte Maschinenkomponenten und ausgereifte Module ermdglichen eine
Vielzahl an unterschiedlichen Konfigurationen — passend fur verschiedenste
Anforderungen. Bearbeitungseinheiten lassen sich rasch ersetzen oder erweitern.

*Maschine, Podest, Schaltschrank — ohne Automatisierungslésungen und KihImittelanlage

KOMPLEXE ZERSPANUNG

LEISTUNGSDATEN MT-30-C MT-40-C
Anspruchsvolle Dreh- und Frasprozesse werden auf bis zu 5 Achsen pro
. Bearbeitungsstation realisiert. Neben vertikalen und horizontalen - Schaltzeit Rundtisch (bei max. Stationen) 1,0 sek
GUTE ZUGANGLICHKEIT + WARTUNG Werkzeugspindeln kdnnen die einzelnen Bearbeitungseinheiten
h mit ei Werk | Is W i System-Genauigkeit < 0,02 mm
Die Ubersichtlich angeordneten Bedien- und Wartungselemente verbessern ?UngDrr;thoe”;rearEon; izg;&'/ﬁrrev:e?;en endestationen oder i <
die ergonomische Handhabung der Anlage. Der gro3e Schwenkbereich P 9 ' Bauteilspannung Backenfutter, Spannzange, Spanndorn
des Bedienpults von 300° erleichtert eine gute Einsicht
in die einzelnen Bearbeitungsstationen max. Abmessungen Werksttck (L/B/H mm) 100/100/100 100/100/100
bei der Prozessiiberwachung. ‘
Leistungsdaten Stationen max. Verfahrweg ohne Huberweiterung (X/Y/2) 50/100/90 50/100/90
Positioniergenaigkeit Vorschubachsen < 0,003 mm Eilgangsgeschwindigkeit Vorschubachsen 30 m/min 30 m/min
unterschiedliche Werkzeugspindelvarianten (C/A) HSK40, HSK50, HSK63, HSK80 Positioniergenauigkeit Vorschubachsen < 0,003 mm < 0,003 mm
max. Nennmoment Motorspindel 100 Nm i el N eran 62 e
max. Drehzahl| Dreh-/Positionierspindel 5.500 U/min max. Druck Kithimittelzufuhr 80 bar
max. Nennmoment Dreh-/Positionierspindel 120 Nm GERINGER PLATZBEDARF
. Durch die moderne und kompakte Bauweise der Anlage, T S S S d A Y 2 ol i
gen, die von den standardisierten Konfigurationsméglichkeiten nicht abgedeckt
Drehopera’uonen Capto C5 wird eine hohere Ausbringung pro m?2 Nutzflache erzielt. werden, kann das Maschinenkonzept als Sondermodell (MT-S) werkstlickspezifisch ausgefihrt werden.






